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北京塑料外壳加工厂

发布日期: 2025-09-21

小型塑料外壳加工用什么材料好？改性PBT材料，如：PBT加30%玻纤、还有ABS或PC/ABS合金。
该材料适用于做连接器、开关零件、家用电器、配件零件、小型电动罩盖、汽车零配件（如外装
零件：主要有转角格珊、发动机放热孔罩等；内部零部件：主要有内镜撑条、刮水器支架和控制
系统阀；汽车电器零件：汽车点火线圈绞管和各种电器连接器等）（PBT用于汽车上的数目还不及
尼龙、聚碳和聚甲醛，但随着低翘曲性PBT的出现，今后必将在汽车零部件上得到更多的应用）、
以及机械设备（如视频磁带录音机的带式传动轴、电子计算机罩、等）。外壳加工的主要过程是
切割，压曲，弯曲，焊接，铆接等。北京塑料外壳加工厂

影响电机外壳加工精度的原因及改进措施：影响电机外壳加工精度的原因：1、加工过程中，
由于筒身零件属于薄壁套类零件，装夹刚性及加工刚性均较差，容易产生振动，导致部分尺寸超
差；2、机床冷却系统故障，导致工件加工过程中持续高温，产生热变形；3、机床主轴轴承存在
问题，振动剧烈，影响尺寸精度；4、内孔深度尺寸较长，内孔刀具伸出长度过长，没有适当的装
夹系统导致内孔表面出现振纹等。改进电机外壳加工精度的措施：1、采用其他装夹方案增加装夹
刚性，例如：芯轴；2、维修机床；3、在能完成加工的前提下，选用刀杆直径更大的内孔车刀，
并使用内孔刀具装夹。北京塑料外壳加工厂医疗器械外壳加工决定了组装后机箱的外观。

医疗机箱外壳加工过程中要注意的事项：一、质检质量，质检应该是每个制作流程都要注意
的，这样能及时发现问题并予以解决，减少工作量和损失。在生产过程中，外观质量要严格把关，
注意观察外观是否有刮伤，尺寸不符等问题。不可有尺寸不符情况，发现该情况要及时返修，如
果返修不成功，必须报废处理。外观不能有碰划伤，喷涂漆之后，要对机箱的耐腐蚀性、色差等
多个方面进行检测，如果不过关则返修或是进行报废处理。二、外观颜色，我们经常看到本色的
机箱外壳，更有人认为本色机箱外壳是没有经过表面处理的。其实不然，机箱外壳使用不锈钢材
质制作，本色机箱外壳是经过表面处理才能够有这样的光泽的。

塑料外壳注塑加工的注意事项：1、塑料外壳加工的尺寸公差，假如尺寸和产品本身的尺寸相
差太大，也就是缝隙很大，很容易让消费者发现，并留下劣质产品的印象。2、塑料外壳加工表面
的光洁度，当消费者触摸到外壳的时候，一定要留下舒服的感觉，光洁度和注塑模具设计和注塑
原材料有很大的关系。3、塑料外壳加工的喷漆一定要均匀，异味也要及时的消除。4、塑料外壳
加工的强度一定要耐用，像一般的电器之类的产品至少都要用数十年的时间，这期间难免要磕磕
碰碰，所以塑料外壳加工要有一定的冲击性等！吸塑外壳加工的特点是结构简单。

机箱外壳加工质量检查：1、所有加工的零件必符合图纸和工艺的要求。2、模具用完后检验
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尾件符合图纸要求一同入库。开关柜通用模具不带尾件入库。机箱外壳加工安全生产注意事项：1、
严格按操作规程操作，定人定设备。2、穿戴好规定的劳保用品。3、在操作过程中，精神应集中。
4、在操作过程中，严禁将手伸入上下模之间，在没有采取保护措施前，尽量避免连发，加工小件
时必需用镊子或其它特定工具操作。5、加工弯曲时，未取出模中零件前，不准放入第二件、落料、
冲孔时要及时清楚掉落在模具刃口上的零件，否则不准继续冲。塑料外壳加工需要考虑到机台的
动作慢。北京塑料外壳加工厂

塑料外壳加工需要考虑到塑料温度、模具温度高。北京塑料外壳加工厂

医疗设备外壳加工为什么要用ABS工程塑料？1、特点，ABS树脂是五大合成树脂之一，其抗冲
击性、耐低温性、耐热性、耐化学药品性及电气性能优良，还具有易加工、制品尺寸稳定、表面
光泽性好等特点，容易涂装、着色，还可以进行表面喷镀金属、电镀、焊接、热压和粘接等二次
加工，普遍应用于机械、汽车、电子电器、仪器仪表、纺织和建筑等工业领域，是一种用途极广
的热塑性工程塑料。2、价格，控制成本始终是所有生产商孜孜不倦研究的话题，相对于各种自然
性材料，ABS塑料的医疗设备外壳的性价比无疑是较高的，使用ABS树脂制作医疗设备外壳，能够
有效降低生产成本。北京塑料外壳加工厂


